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Behalterdruck gehalten wird. - 2. Vorrichtung fur das Ver- 
fahren, dad. gek., da5 der konstante Minderdruck gegeniiber 
dem Behalterdruck vermittels eines Gabelrohres bewirkt wird, 
dessen eine Seite in die dem Behalterdruck entsprwhende 
Fliissigkeitssaule eintaueht und dessen andere Seite mit dem 
Einschalteraum in Verbindung stehk. - 3. dad. gek., d ~ i 5  der 
Einschalteraum mit einem Eintauchrohr in Verbindung steht, 
das den Fliissigkeitsdruck des Behaltem auf den Einschalte- 
raum iibertragt. - 4. Vonrichtung fiir Gase, dad. gek., d!aS der 
Behiilterd~ruck auf ein Manometer iibertragen wird, durch dessen 
Fliissigkeitssaule das Gas a m  dem Behalter hindurchtritt. - 
5. Vomichtung, dad. gek., da5 das Druckgasventil und das Enit- 
nahmeventil des Behalters derart miteinander gekuppelt werden, 
h i 3  das letztere erst nach Bffnung dss ersteren geoffnd werden 
kann. - 6. dad. gek., dab d w  Druckgasventil mit einer groSereii 
Bohrung fur die Iubetriebsetzung und einer kleineren fur deli 
Betrieb selbst versehen wird. - 7. dad. gek,, daS die Regdung 
der Ablaufmenge durch Verstellung der  Eintauchliefe des Gabel- 
rohree oder durch Verstellung der Hohenlage des Einschalte- 
raumes bewirkt ailrd. - 8. dad. gek., da5 das Eintauchrohr in 
das Flussigkei,tsstandrohr des Behalters verlegt wird, das vor- 
teilhaft mlit einer Emeiterung oben versehen wird, um Ver- 
qwitzung zu verhiiten. - Da durch das Verhhren der  Druck, 
unter dem die Flussigkeit ausstromt, stets gleich gehalten wild, 
ist lauch die Ausstromungsgeschwindigkeit konstant. Zeichn. 
(D. R. P. 418716, K1. 12f ,  Gr. 4, vom 19. 2. 1924, ausg. 14. 9. 
1925, vgl. Chem. Zentr. 1 x 6  I 193.) dn. 

Pilade Barducci, Neapeli. Liiftungsvorrichtung fur Trocken- 
anlagen rnit i n  diem zu beliiftenden Raum fahrbaren Kasten, in 
welchen die Liifter angebracht Esind, dad. gek., da5 die Kasten 
am Boden mit einer oder mehrwen Bffnungen od.er Durch- 
brechungen vensehen sind, in denen die Lufter sitzen. - Die 
Kasten, in denen sich die Lufter befinden, brauchen nicht, wie 
friiher, gro5 und sperrig zu sein. Es wird durch die  Vorrich- 
tung ein gleichma5iger Luftumlauf erzielt. Zeiichn. (D. R. P. 
419050, K1. @ a ,  Gr. 3, vom 211. 12. 1922, a q .  26. 9. 1925, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I 459.) dn. 

Ettore Caretta, Turin (Italien). Vorrichtung zum Anzeigen 
des Fliissigkeitsspiegels in einem Behalter, bei welcher ein aus 

21 22 der Entfernung zu steuernder Schwim- 
mer an einer in dem Behalter befestig- 
ten, als hohe Stange ausgebildeten Fiih- 
rung feststellbar ist, die a u h n  eine 
Zahnstange aufweist, in welche ein rnit 
dem Schwimmer verbundener Zahn ein- 
greift, dad. gek., da5 der  Schwimmer 
(20) an einer die Fuhrungsstange (1) 
umgreifenden H a k e  (12) befe&igt isl, 
die durch einen oder mehrere Arme 
mit dem im Innern der  Stange (1) an- 
geordneten Zugorgan (11) durch einen 

der Verzahnung (3) gegeniiberliegenden Schlitz verbunden ist, 
so da5 wahrend der  Verriegelung des Schwimmers (20) keine 
Kraft auf das Zugkabel (11) einwirkt, die dieses a m  dern Hohl- 
korper (1) herauszudriicken bestrebt ist. - Die Lage des 
Schwimmers wird durch einen uber einer Gradeinteilung 
spielenden Zeiger angezeigt. (D. R. P. 421 311, K1. 74 b, Gr. 1, 
vom 22. 5. 1924, Prior. Italien 24. 3. 1924, ausg. 10. 11. 1925.) 

Diff erentialmanometer fiir 
Stromungsmesser mlit einer die beiden Druckkammern trennen- 
den beweglichen Wand, die unter dem Esinfluij zweier entgegen- 

eesetzt wirkender Federn steht, 

dn. 
Walter George Kent, London. 

I 

1. dad. gek., d~i5 auf der einen 
Seite dieser Wand Siitzflachen 
angeordnet sind, auf die sich die 
Wand beim Losen der einen 
Feder unter der Wirkung der  
anderen Feder au-t. - 2. 
dad. gek., daB bei Verwendung 
einer zwischen . zwei Scheiben 
eingeklemmiten und a m  Rande 

mit einer Wellung od. dgl. versehenen Trennwand die Ab- 
stijtzung unterhalb des Randes aui3erhalb der festen Scheibe 

stattfindet. - 3. dad. gek., da5 der  die eine Feder (16) rnit der  
Trennwand verbindende Teil (15) mit einer Awnehmung ver- 
sehen ist, deren eine Seite sich beim Betrieb gegen einen Teil 
(23) der  Anzeigevcurrichtung anlegt, wahrend die andere Seite 
davon geniigend weit entfernt ist, um beim Losen d a  andern 
Feder (19) den erforderlichen Spielraum zu geben. - Das Diffe- 
rentialmanometer dient zum Messen und Anzeigen d m  Skomung 
von fliissigen oder gasformigen Korpern durch Benutzung von 
Druckunterschieden, die von dem Korper durch eine Venluni- 
Rohre, eine Pitot-Rohre, ein Mundstiick od. dgl. auf beiden 
Seiten eines DiaphTagmas erhalten werden, dessen Bewegungen 
unter dem Einflu5 der wechselndeii Druckunterschiede die Be 
wegung eines Armes zum Anzeigen oder Aufzeiehnen veran- 
Lssen. - (D. R. P. 421637, K1. 42 e, Gr. 23, vom 27. 3. 1923, 
ausg. 14. 11. 1925.) dn. 

1 Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Verein der ZellstofP- und Papierchemiker 

und Ingenieure. 
Die emte Si tzmg der Berliner Bezirksgruppe in diesem 

Jahre findet am Mittwoch, dm 3. Februar 1926, im Hause des 
Vereins Deukseher Ingeniewe ,(Grashoff-Zimmm), a k d s  
8 Uhr, statt. Prof. F r e u n d 1 i c h vom Kaiser W i l h h r I n s t i -  
tut, Dahlem, E l t  einen Vortrag: ,,#ber Absorption". 

Verein deutscher Eisenhiiftenleute. 
Hauptvorsammlung Diisseldorl. 28. und 29./11. 1925. 
Oberingenieur 11. B 1 e i b t r e u , Volklingen: , , A m  dem 

amerikanischen Hochofen- und Kokereiwesen". 
Vortr. bwichtete iiber eime Studienwise, die er im Auf- 

trage des Vereins deutscher Eisenhuttenleuke ausfiihrte und 
die verschiedenen Hochofenwerken und Kokereienl in  Nord- 
amerika galt. Die Ausfiihmngen befafiten sich vor allem mit 
den Verfeinerungen in der BewiTtschaftung der  Rohstoffe ( E n  
und Kohle), sowie im Betrieb und im Ermgnis .  Redner be- 
tonte, da5  bei den vmhiiltnisma5ig aschearmm Kohlen 
Waschen nur  vereinmlt zu finden sind. Der allgemeine Uber- 
gang zu Waschen ist jedoch nur  noch eine Frage der  Zeict, da 
die besten Kohlen abgebaut sind, und da unter dem Drucke der 
Hoehofenwerke die Anforderungen an den Reiniheitsgrad der 
KohIen bedeuknd gestiegen sind. 

Im Kokereiwesen hat sich vor allem wahrend dsr  Kriegs- 
z d t  und in8 den folgenden Jahren eine bedeutende Wandlung 
vollzogen, i d e m  von dem alten Rienenkorbofen zum neuzeit- 
lichen Nebenproduktenofen ubergegangen wurde. Die Koke- 
mien sind &her im allgemeinen recbt modern und befinden 
sich, soweit sie fur Hiittenkoko in Frage kommen, entweder 
nnmittelbar beim Hochofenwerk oder stehen mi2 diesem in 
engster Verbindung. Wahrend die Anlagen im allgemeinen 
auf europaische und w r  allem deutsche Varbilder zuriickgehen, 
hat sich die Kokereitechnik in den letzten Jahren unabhlngig 
gemacht und eine Anzahl neuer Konetruktionen geschaffen, die 
vor allem Arbeitserspamis und batriebliche Verfeinerungen zum 
Ziel h h n .  Vorbildlich mu5 die  Betriebsfiihrung der  Ufen ge- 
nannt werden. Der Diisendienst, der  in Europa haufig etwas 
nebensachliche Behandlung erfiihrt, wird in Amerika rnit 
auijerordentlicher Sorgfalt und einer fast wissenschaftlichen 
Genauigkeit duwhgefiihrt. Dies hat zu der gro5en Gleichma5ig- 
keit d m  Koksbwhaffenheit wesentlich beigetragen, auf die wit  
Jahren von den Hochofenwerken zielbewudt hingesteuert 
wurde. 

E h n s o  wie bei den Kokereien liegen die hervorstechen- 
den Merkmale dies Hochofenwesenls mehr auf der betpieblichen 
wie baulichen Seite. Vor nllem ist auf das Streben nach bau- 
licher Einfachheit unter moglichster Beriicksichtigung zukiinf- 
tiger Erweiterungen und weitgehender Betriebssicherheit der 
einzelnen Betriebsmlittel hinzuweisen. Ferner ist die besondere 
Anpassungsfahigkeit in der  allgemeinen Gliederung der An- 
lage zu nennen, wodurch es ermoglicht wird, bei schlech,ten 
Konjunkturen die Halfte oder sogar zwei Drittel der  Anltage 
stillzusebn, ohne diaB die Selbstkoden des im Bdriebe ver- 
bbibenden Reetes wesentlich in die Hohe gingeni Man wird 
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sich in IJeutschland die  Frage vorlegen, ob wir unsere Anlagen 
tiiclit ituch dariiufhin unlemuchen sollen, ob die slraffe Zen- 
lralisierung gewisser Belriebe nieht durch eine eluslische 
Uiiterteilung zu ersetzen isl. Die grol3en Konjuiikturschwan- 
ku4igen in Ammika Ibaben fenter zur Folge, daD die Belcg- 
rhuften moglichst niedrig gehalten werden, uin bei Still- 
leguugen ArbefZerenllasmngcn miig1,ichsI einausclaiinken. Be- 
sondere Beachlung verdicnen die  geringen I~elegscthaflcn ; die 
weilgchencle hlaschinisierung umerikaiiischer Uetriebe ist iiiehr 
hierdurch als durch die holicn IAhne bediugl. 

Vorlr. \vies zuni &hluB euf die  vorziigliche 1)isziplinic- 
rung der ~iiitlciibelegscliafleii hin. Die Werke haben vor d e i n  
seit deln K r i e p  ihr besonderes Streben dahin gerichtet, dcis 
C'eran~wortliclikeilsgefiihl der Leule zu scharfen uiid n;uli Cha- 
r;tkter uncl Leislungen eiiie Auswahl fur Lleislerstellen uiid 
aiidere gehobcne Posten zu ItreJlen. Wenn auf verschiedeiien 
(jebieten cles Eisenhuttenwesens von eiiier Uberlegenlieit der  
Aiiierilianer die Rede sein kann, so ist dies weiiiger cluf den 
Hcicliluni an Wenschiilzen und andere durch die h'atur cks 
Liiiides gegebene Vorteile zuriiclczufiihren sls ;iut organkilo- 
rische und betriebliche hIaOnahinen, bei denen sicli Werks- 
leitung und Belegschaft versliindnisvoll .in die l l lnde  ctrbeilen. 
Die von uns erstrebte Iiatioualisierung wird sich in iilinlicher 
Wcise du.reli verniehrle Leidung und Erhiihung der  Arbeils. 
Late vollzichen niiiseeu. 

Direktor l)r. C. W o 1 f f MUlheim-Ruhr: ..l)iu Verwtmdring 
iwi i  siliriertcrn on0 irnsilirierteiii Stahl jPr die l~ohrherstellirri!~". 

AUe P!nhl\verke, die Rundblocke eneugen, um sic im Rohr- 
werk nacli deni SchrSgwalzverfahren vonulwhen und im Pilger- 
whrittwalzwerk zu Rohren auszuwalzen, geben deni silizierten 
Mali1 den Vonug. 1)er (irund lie@ in der  zweifellos grbl3eren 
Sicherheit, init der  in diesem Falle der  Slnhl immer von an- 
iiiihrend gleiehbleibender Cute hergeslelll worden kann. Der 
Hohrwalzwerker ist jedoch vielfach amierer AwkM; er er- 
lennf wohl die Blnsenfreiheil des silizierten Sahles  an, be- 
aadandet :tbe.r gern den auftrelenden Lunker und lob1 die 
hiihere Ijchnung s o a i e  die grbl3ere SchwciWbsrkeit des unsili- 
zierlen Stiihles. 

Uiii die Eignung des  einen oder des nnderen Werksloffcs 
griiiiu kcnncnmlernen, WUTden beide Slahlarten iin Schriig- 
und t'ilgcrwalzwerk Probeaalzungen unlcrworfen. Aus der  
iiicch:inischen Untersuchung ging hervor, dal3 die Festigkeits- 
cigeiw.hften des iiich4didexten und des silizierlen Stahles, 
wobci nur scliwach silizierter weicher Stahl gemeint isl, keine 
hesonderen Unlerscliiedt! aufweisen, und daB aLle sonstigen 
Eigenschaften des einen Werkdoffes sich mil denen dcs  nndesen 
decken. Weiter wvurde gepriifl, ob der  Einwrnd des Rohrwnlz- 
werkers berechtigt ist, chL silizierter Stahl wegen seiner ge- 
riiigeren SchweiLbiirkeit bei der Verarbeilung im Schrtig- uiid 
Pilgerwalzwerk Scliwierigkciten biete. Dabei stellte sich heruus! 
dal$ ini VerLiuf des Lochungsvorganges im Schriigwalzwerk 
c+ie ScliwrilJuiig des Werkstoffes uberhaupt nicht shnttfiiidel. 
\yielnteh.r zvigle die Untc.muchung, dal3 die beim Locheti drr 
I{iii~dbliicke enlstehcndcn Zacken uiid Scliriinde an der 13iltluiig 
dw 1,wtiuiiiO;inges teilnelimen, itidern Pie sich an der  Loch- 
erwvilerunp beteiliglcn u i d  zwar tlerirl, duti sie durch all- 
iiiiililiche A~~(~ii~iiitlc!rslreclciiiig in dcin cndgultigen IJmfmgc 
des Vorloches aufgehen. Bei den weileren Untcrsuchungen 
zeiligten die 13liicke aus uriailizierteni Stihl eirien erhebliclien 
XiisschuW, wiihreiid tliejeiiigeii iius siliziertem Stalil airs- 
11.:1l1i1is1os giitc Itohre ergabeii. M%Wig silizierter Stnhl eignel 
sidi am bcolcn litr die Holirlierslellung im .Schriig- und Pilger- 
walzwrk, wann nian cs wrsteht, den auftrelcnclen LunLer in 
d icseni St1;iIil his auf cin ei-tri4gI.iches MaB zu ucrniiudorn. 

L)r.-liig. 11. M e y e r , Haniborn: ..ljic. ~ritrtclleyritdon Y o r -  
#nge Rcr Lild.wnien I'crjormctiig". 

Prof. 1 )r.-Ing. P. 0 b e r h o f f e r . Aachen: ..S/cthlqrtnli/ii/. 
ilrrc !irsclticlttlichc Rnlii~icliliifi!/". 

Vorlr. en!wirft dcn Riihincn, i n  deiii sieh die cigeiillichc 
(ieuchichte der Quelitiltsforscliung und -enfwicklung iibspielt. 
d. h. etwa die Zcit vom Heginii des 18. Jahrhunderts. I i iw is! 
t l c r  Anfiing der cs))erimcntelleii ($ualiliilsfols3cliung bei R 6 n 11 - 
ni u r zu suclieii. Die Enl\\*.icklung der  vc?rschiedenen Stalil- 
eneugung6verfahrcn 1i:it die Qua1ilii.t des Stahles verbessert. 

1)nnebc.n ist die  Entwicklung dw eigenllichcn Priif- 

v c r t h r e n  yon dn%hneidender M e u l u n g  fiLr die QuaHltite- 
vcrbcsseruiig der Sliitile gewordeu. Die weilere Ausbildung 
clcr Eisenliultencheniie, insbeeondore die  Einftihrung der S t h e l l .  
besliniiiiungen, gwtattete es, deli Slahl schon wiihrend des 
l?rzeuyrigsverfahrens st3ndig w itberwachen, um auf einen 
iniiglichst hohen Gutegrird hinzwrbeiten. Weiter kaiu 
Vortr. auf die Enlwicklung dcr Metallographie zu sprecheri. 
cleren orsle Aufiinge uuf deii Beginn des 18. Jabrhunderts 
zuruckeufuliren sind, als H 6 a u m u r als ersler der Unter- 
sitchung der  Struktur %in Augeiimerk zuwardte, bis danii 
gvgcn Ende des vorigeu Jahrhunderts iiiit S o  r b y  md A1 a r - 
I e n s umfassende sysleriiatische Untersuchungen einsetztes. 
Durch die theoretischen Arbeiten von R o o z e b o o m ,  Le 
C h a t e 1 i e r und anderen wurdeii die wisenschaitlieheii 
Ciruiidlagt!ii gescliaflen, auf deneii sich die moderne khh.  
graphic zu ihrein heutigen Stande enlwickeln konnte. SchlieB- 
lich gibt Vortr. cinen Oberblick Iiber die Entwicklung der 
verschiedenen Verfahren zur Erniiltlung der yhpikalischen 
I5igenscheften, deren emte Anfiinge bis auf Ci a 1 i 1 e i zuruck- 
@en, wfhrend wiedm R 4 a u i n u r  der erste gewesen ist, 
der in groUeni L'mfauge technologische Proben zur Qwliliits- 
beslininiung von Eisen voriiahni und diese Erprobungen teil- 
weise ftis eine zifferumiiDige 1)arslellung der  hlalcrialeigcn- 
scliaften rusgestaltete, wiihwnd auf M u s s c h e n b r o e k die 
orsten Anfiinge der ZerreiBversuche zuruckzufuhren sind. Die 
I'nlwicklung gerade auf diesem Gebiele Lt dann nur a u k r .  
ordenllieh langsain vor;tngescbritten, und erst in den W e r  Jah- 
ren des vorigeii Jahrhunderts begaunen sydeindische Verswhe 
von I C i r k a l d y ,  der a ls  ersler eine iiPentliche Uiiler- 
suchungsanMalt eingerichtet hat, ferner von S 1 y f f e , W 6 h - 
1 e r und B a u s c h i n g e r. Vortr. zeigt, wie  sich au8 diesen 
Untersuchungen d ie  Uualitiltsvorschriflen elrlwickeli haben; 
diese siud ini wesentlichen jedoch immer nur  ein indirekter, 
selteii eiii direkter Ma.Bstab fur die Verbrauchse.igensclwften. 
weil es niemals gehngt, d ie  ini praktischen Giebide auf- 
tretenden Beanspruchungen resHos bei den Yrufverfahren nach- 
zuahnien. 

Prof. Ih.-Ing. G. S t s u b e r , Berlin: ..j\rasse Casturlinen". 
Prof. S t a u b e r  sprichl am Ende seiner umfangreichen 

Darlegunpn die IIoBnung bus, in nachster Zeit fiber seine Haupt- 
versuche berichlen zu konnen. Er hll t  die Pendelringturbine 
fiir theorebisch einwnndfrei hat ihr eine betrieWichere, 
billige Form gegeben und erw;trtet als selbstverrd8ndlich die 
Erzielung der Verbrennungs*or~rdnge in den rotierenden Zellen 
in der  gleichen Vollkommenheit wie sic sich in den ruhenden 
Verbremunpriiumen 'der Hunphregpumpen abspielen. Seine 
Arbaiten verdienen, nicht nur einfach zur I h m t n i s  genommen, 
sondern auch wirksam gel6rdert zu werden. Sie sind im besten 
Sinn des Wortes ,,Aufschlut3arbciten6' zur Sicherung von kunf- 
tigen Vorteilen, die in ersler L i n k  der heimischen Maschhen- 
untl lliittc?nindustrie zugute kommen werden. 

lh.-Ing. 0. P e I e r s e n , 1)ti.sssseldarf: . . h i s  dcr Tiiti!gkei/ des 
\'crciits ricwlscher Eisritliullcrtlerrle ini Gcwhujlsjcthrr 1925". 

Dr. 1' e t e r s e n verwies in seinen .4usfuhrungen zii der  
,,'Y'iitigl(eit des Vmcins deutscher Eisenhuttcnleule im GesrhiiWs- 
jnhr 1925" auf den gedruckt vorlieqenden Geschiiftsberictit. Er  
!;iiiipfle zuiiiichst a n  den Vorlrag von Prof. 0 b e r h o f 1 c r 
iiber ..S t e 11 1 q u a 1 i t ii t" an und belraclilele insbesondere 
die Riiekwir1;iiiig dicser Fragcc. ;iuf die S t c 1 1 u II g v o n E r - 
z c u g e r  ur i t l  V c r b r a u c t i e r  z u c  i n a i i d c r .  

1%- Hiittcirlciite beiibtigcn hai ilirein Strchon z1i.r Er- 
Iiiihung &r Qual.itii1 die Unlerstiilrung der \'erbraudier durcli 
Itberiniltlung der Erf;ilaungeii, die mil ihren Erzeugnissan fiir 
die verwhiedenen Verwendungmvccke gem;rclit werdeii. Die 
Schwierigkeit lie@ tlarin, daU der  Regriff Qudiliit nichls Eiti- 
kuliges ist; Ciebrauch. Form untl Ilerslellung cles Stiiclts bc- 
einflussen erheblicli die Gebraurhsfiihigkeit uncl vertlunkelii 
den Einflui3 des Wwksloffes. - IJei den ~ualitiitsfortleruiigcn 
1,;tsscn skh zwei Ftille uiiterscheitlen. I k i  derii ersten besliinnit 
(lie QiinlitBt des \Vcrksloffcs die Ausfiih.rungsm6glichkeit iiher- 
h:iiild, \vie es fur den Leichtb:iu, 7.. H. bei dcr Ilr.rilellung VOII 
1:lu.gwugc.n. zul~rilll. Starre Yorschriflcn sind bei d i w m  in cler 
Rntwicltlung befindl.ichcn (iebict nidit angebrachl. ln  deni 
~ x e i f e n  Fall h;indelt es sich dnruni, &IS \v i r 1 s 6 h a f I 1 i c h e 
O p t  i r n u n i  c l e r C ) u r l i t i i I s f o r d c r u n g e n  zu finden, die 



ahlenmllDiges QwlitiitsmaS far das Material b i h r  nictit giM. 
.Stmtliche Priikerfahren gestatlen hijclistens die Feststelluog, 
und zwar auch nur unvollkommen, ob ein bcstininiler Werk- 
stoil festgelegten Priifungsbedinpngen anniihernd gleichmuig 
entspricht. Gber die Bedeutung dieser Priifun@ediugungen 
'nmd ihrer Ergeboisie fiir den praktischen Gebrauch besteht je- 
doch (fie grbBte .Unkhrheit und Unsicherheit. 

Eine Resserung wircl auf zwei Wegen emlrebt, einmal 
dvrch die Ftstlegung physikalischer WerkstofflionsPanten in 
Verbindung niit exakten Berechnungsverfahren fiir die Bean- 
spruchung der Gebrauchsstucke, ein Weg, fur dessen Lbsung 
zurceit wen& Aussicht besteht. Praktisch wird es sich vielmehr 
drrum . handeln miisssen, unter Beibehaltung der bisherigen 
oder ahnlichcn Priifungsverfahren die Zusammenhhge der 
Brgebnisae mit der zulissigen Beanspruchungsgrenze auf Grund 
der heute ublichen Berechnungsverfahn .festzuIegen. %ur Er- 
reichuFg, die&. Zieles ist ein Vertrauensverhitltnis zwixhen 
Erzeuger und Verbrawher ' notwenaig. Der Verbraucher mu6 
das Wesen seiner Forderungen k h r  herauestellen. Er sollte 
E 13. nebcn dent Ciebrauchszweck und der, Form stds auch 
;weitgellend die A r t  ,der .Verarbeitung und den..Gaog der Be: 
arbitungsyerlithrcn einschlief$lich etwa beabsichtigter Wiirme- 
behandlurig angeben. Der Huttenmann wird dnnn sehen, ob und 
a i e  weit. diese Anfordemgen mit eeinen Mitteln iiberhaupt 
%ertlillbar sind. Fur eine Erh6hung deer Gebmuchefiihigkeit 
wird die Eisenindustrie zur Erweiterung ihree Abmtzes immer 
einlreten. Es ist aber dabei zu beachten, daB.(lenau, vie auf 
vielen anderen Gebieten, eine Erhbhung der Anfordorungen 
'oder t-&s Wirkungsgrades Uber eine gewisse Grenze himus den 
Aufwand gam unverhiiltnisniiiBig deigert; deun eina Erhbhung 
deer Qmlitiit liat n u  solange einen wirtschaftlichen Sinn, als 
b e.i d.e Tbile, Verbraucher und Erzeuger dabei auf ihre'Koslen 
kommen. 

Vielfacli w i d  dns Iieil. ~011 ciiier Xi0 r m u n g etwnrtet. 
Da nber Qualitiit in der Anpassung an den Vcrwendungszweck 
bestetit, wird dns Ideal einiger weniger genormter Werkstoff- 
mrken, die allen Venvendungszwecken entsprechen, nieht er- 
reichbar sein, um so weniger, je hbher die Anfonlerungen an 
den Werkstoff i3ind. Anderemeits erfordert eine .wirtschirflliche 
Fertdyng Massenerzcugung. Die widerstmbenden. For&trungeq 
kssen sich niir vercinigcn, wcnn die Werkstoffnormen 4 c h  auf 
einer gewiFseri Normung der Fertigerzeugnisse aufbauen und der 
Werkstoffbediirf fiir gcnormte Teile oder Gruppen einlieitlich 
an  wenigen $tellen gedeckt wird. 1)er Bedarf ejner' Firma 
mllle nidil ?us kleinlicben Riicksichtcn des Wettbeverbs auf 
eine Reihe iron' Lieferanten venettelt werden, sondern im; Gegen- 
teil .ipprnbgIich der Bedarf gleichartiier HersteUunaRfirmen 
an einer oder weiiigen Stellen gedeckt werdm. Das w i d  die 
unmiltelbaw Fiihlungnahme 'der Beteiliien erleicMern m d  
eine Anpassung der ,gegensaitigen Fabrihlionen ermbglichen, 
die eine'' \Veit~?re~wicklung nuch nach der RicMmg der Quali- 
tHt gestattet. 

Die weiter behandelten Frapn der a k a d e m i s c h e a 
A u s b i l d u n g  d e r  E i s e n h i i l t e n l e u t e  und d i o . E i n -  
g l i e d e r u n g  betriebswirtschaftlicher A u f -  
g a b e n  i n  d i e  T j i t i g k e i t  d e s  V e r o i i i s  wakn mehr 
au't die besondereti BediErfnisse der Eisenindustcie zugeschnit- 
ten. Hemerlieriswert bleibt, dell offenbar ouch die Eiseniodustrie 
bei einer spitter beabsichtiglen Erbrterung iiber Hwhschul- 
flmgen sich fiir eine mehr wissenschaftlich genichtete und allge- 
meine Ausbildung der Sludierenden auf der Hochschule eiir 
setzen wird, gegeniiber den mannigfachen Einfliissen in Rich- 
tung einer mohr d e r  minder ausgeprjiglen Speziahusbildung. 

Prof. Dr. L. M e c k i n g , .hlUnster: ,,Europas Viilkrr und 
das Meer". 

' 

Neue BUcher. I 
Nore Wege aum reiaen Deatsch. Von Dr. phil. T h. S t e c he. 

Ferd. Hirl. Breshu 1925. 361 S. Geb. M 12.- 
. D8e B w 4  iiber das ich mi& bier als Philologe i iubrn soll, 
brim auf neuen Wegen wkklich wesentliche Fbrdenung. Die 
einmal vmhandenen Fremdw6rter hat man seit knger h i t  be- 
kiimpft: aber was h W  es, weno &e !den Kbpfen der Hydra 

gleich immer neu nachwachsen? Der Kerngedanke Y t e c h e s 
ist die Erkenntniq 'daB man ndcht an der richligen Stelle ein- 
selct. Erste und wichtigste Aufgabe ist es, die U r s a o h e n  
zu erkenneii und abzustellen, cknen der immer neue Sttroin 
sein Dasein dankt.. 

Der Umgmgspradie, stelk er fest, strbmt dor @BIe Teil 
ihTer Fremdw6rter am jenen Gabieten w, in denen die Spraclie 
ohm kiinstlerischen Eigenwart besondercn Zwecken dient. 
Uiiter den vmhiedenen Gruppen frem&er Wlirler bestinirnt 
er den Kreiq der schadenbringend ist, und suclt Ursprung und 
Wesen zu umreibn. Das rasche und rielseitige Wachstum 
u m e z  gesamten Kultur ergab seil dem 19. Jahrhundert (Me 
Notwendigkeft, fur eine uniibemehbare Ftille neu auftretemtler 
Begriffe den sprichlichen Ausdruck neu zu schaffen. Ih man 
dem gesteigenten Rediirfnis anders.nicM zu geniigen wuate, griff 
man in beqFmer Erweiterung des .wit allen vorhandenen 
Grundstocks w immer neuen I3ildungen BUS fremdem Spratti- 
gut. Der Vqnvwrf, d d  die Sprachwissewhaft fUr,de Be- 
diirfnisse des T a p  kaine Augen hatte,, ist nicht ,unber&hti@. 
-4us der romantiwhen, fiir den Wortschatz jelzt aufgegebenen 
Vorstcllung vom unbewuaten Wachstum der Spac.he kam sie 
zu abkhnender Stellung gegen die meisten Versilclie neuer 
deutschez Wortbildungen, wiihrond die groBe Zahl der Fremd- 
wvbrter von dem strengen kritischen MaBstab .unbehell.igt und 
aiemlich unbeachtet blieb. So ist es ihr fast ganz entgangen, 
wie sich eigenes splrachliches Loben hier ehtwickelte, wie sich 
ncuerdings mamedlich , auf den mturwisseensohaftlen Ge- 
bielen eprachkiche Vorgange vollzogen haben, die nach Aus- 
maB und Eigenart der grbfiten lkachtung wert gewesen wjjren. 
Die Fehjer, die hier gemncht sind,.giN 8s auszugleichen. Alle 
Mtiglicbkeiten der Wwtbildung, die unsere Sprache kietef. 
mi'ssen fruchtbar werden, planvoller Unlerriclit muB .den Ein- 
zelnen betiihigen, dch h e r  im gegebenen Fdle  .zu bedienen, 
damit er , nicht e.?t zum nachhiiglich schwer verdrirqgbare!! 
Fremdwmt p i f e n  mu& Dieser Aufgabe dient . S t e c  h e s 
1Juch. Es gibt Anweisungen, wie bei Schaffung und Ableitung 
neuer WWer vonugehen ist; mit Sorgf:iM fiiBt es alle, ver- 
fiigbaren Bildungsmittel zu beyuemem Oberblick zuvmmen. 
Zahlreiche Beispiele eigcner Wortbildungen, unter denen. sieh 
vie1 Gutcs findqt, dienen zur Erliiutemg und Rewviihrung. nil6 
man sich Mer alkm anschliefit, eryartet natiirlich auch der  
Ver@er nicht. In solchen Dingen sind die Mdrmngen ,meist 
rechl getdlt; die Hauptgehh bei der Beurteilung lie@ be- 
knnntlich darin, daf$ der Einqruck, des Neuen, Frewden zu 
sachlich schlecht begrfindeter Ablehnung verleitet. 

Die gleichen Erwiigungen, tlie ihn dies Hilfsbwh fur wi!e 
KTeise schrqiben liesen, flihren 8 I e c h e zu der sehr beachtens- 
wcrten Forderung, doB an: 4en Unirersit%ten neben die. rdne 
Spmchwiwenschnft die angewandb Sprachkunde zu trelei! 
habe; ihrem Yerlreter Rele auvh die Erforsclpmg dgr, nntur- 
wkssenschilftlichen Sprachgebietc zu, die sich ' der . ReJchweite 
des Ph.ilologen ' entztehen, auch die Welthiffsprackn habe 
er heaanzuxiehen. 

Es ist natiirlich, &I3 ich him und da auch Einiviinde unct 
Redenken hnbe, z. B. scheint mir. dat3 cler Verfnsser das Wgen- 
leben der Ilmgangsqmche unterschiitnt. I)en GrundzUgen des 
Puches aber slimme ich zu und sehe es ak verdiencitrolb 
Leidung an. I.. wcrrfl. --_ 

Die AuBenmg des Philologen sei vom Standpunkt des 
Chemikms ergiinzt. 

DES eigenurtige, fesselnde Werk verdient, gerade von Chc- 
mikern geksen und benutzit mi werden. Der Verfnsser ist 
seltst Chemillm und wvidmel tier Chemie in seinem Ruche 
liebevdle Aufmerksamkeit. 

Die Chemiker dehen .ia dtbm Sprnchlichen vielfach nllzu 
gleiclqiiltig gegeniiber, wofiir E. v. I, i p y m :I n n s Stjlbliilcn- 
ltsen blustigende und bescl:iiniende Reispiele gehen. Aiif cler 
anderen Seite bcwies die Chernde in ihrer dcm so .un- 
heimlichen Eigensprache ein auCJerordedNches Vernibgen zur 
Sprachschiipfung. ,,Noch nienials i n  der panzen Spmeh- 
gcschiclrde'', schreibt S I c c h e , .,ist ein so (pk Wortwhdz 
in so k u m r  Zeit ents!anden". 

Die Darlegungen, Regeln, Tafeln und Fbispiele zur Wort- 
bildung kbnnen es ckm Wissenschaftler erleichtern, for neue 


