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Behidllerdruck gehalten wird. — 2. Vorrichtung fiir das Ver-
fahren, dad. gek., dal der konstante Minderdruck gegeniiber
dem Behilterdruck vermittels eines Gabelrohres bewirkt wird,
dessen eine Seite in die dem Behilterdruck entsprechende
Fliissigkeitssiule eintaucht und dessen andere Seite mit dem
Einschalteraum in Verbindung steht. — 3. dad. gek., daf§ der
Einschalteraum mit einem Eintauchrohr in Verbindung stehl,
das den Fliissigkeitsdruck des Behilters auf den Einschalte-
raum iibertragl. — 4. Vorrichtung fiir Gase, dad. gek., daf3 der
Behiilterdruck auf ein Manometer iibertragen wird, durch dessen
Fliissigkeitssiule das Gas aus dem Behilter hindurchtritt. —
5. Vorrichfung, dad. gek., dal das Druckgasventil und das Ent-
nahmeventil des Behélters derart miteinander gekuppelt werden,
daf3 das letztere erst nach Offnung des ersteren gedfinet werden
kann. — 6. dad. gek., daf das Druckgasventil mit einer grofieren
Bohrung tiir die Inbetriebsetzung und einer kleineren fiir deun
Betrieb selbst versehen wird. — 7. dad. gek., daff die Regelung
der Ablaufmenge durch Verstellung der Eintauchtiefe des Gabel-
rohres oder durch Verstellung der Hohenlage des Einschalte-
raumes bewirkt wird. — 8. dad. gek., dal das Eintauchrohr in
das Fliissigkeitsstandrohr des Behilters verlegt wird, das vor-
teilhaft mit einer Erweiterung oben versehen wird, um Ver-
spritzung zu verhiiten. — Da durch das Verfahren der Druck,
unter dem die Fliissigkeit ausstrémt, stets gleich gehalten wird,
ist auch die Ausstromungsgeschwindigkeit konstant. Zeichn.
(D. R. P. 418716, KIL. 12f, Gr. 4, vom 19. 2. 1924, ausg. 14. 9.
1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 193.) dn.

Pilade Barducci, Neapel. Liiftungsvorrichtung fiir Trocken-
anlagen mit in dem zu beliiftenden Raum fahrbaren Kasten, in
welchen die Liifter angebracht sind, dad. gek., dafi die Kasten
am Boden mit einer oder mehreren Offnungen oder Durch-
brechungen versehen sind, in denen die Liifter sitzen. — Die
Kasten, in denen sich die Liifter befinden, brauchen nicht, wie
frither, gro8 und sperrig zu sein. Es wird durch die Vorrich-
tung ein gleichméBiger Luftumlauf erzielt. Zeichn. (D. R. P.
419 050, K1, 82a, Gr. 8, vom 21. 12. 1922, ausg. 26. 9. 1925, vgl.
Chem. Zentr. 1926 1 459.) dn.

Lttore Caretta, Turin (Italien). Vorrichtung zum Anzeigen
des Fliissigkeitsspiegels in einem Behiilter, béi welcher ein aus
der Entfernung zu steuernder Schwim-
*mer an einer in dem Behilter befestig-
ten, als hohe Stange ausgebildeten Fiih-
rung - feststellbar ist, die auBen eine
Zahnstange aufweist, in welche ein mit
dem Schwimmer verbundener Zahn ein-
greift, dad. gek., daBl der Schwimmer
(20) an einer die Fiihrungsstange (1)
umgreifenden Hiilse (12) befestigt ist,
die durch einen oder mehrere Arme
mit dem im Innern der Stange (1) an-
- = geordneten Zugorgan (11) durch einen
der Verzahnung (3) gegeniiberliegenden Schlitz verbunden ist,
so dafl wihrend der Verriegelung des Schwimmers (20) keine
Kraft auf das Zugkabel (11) einwirkt, die dieses aus dem Hohl-
korper (1) herauszudriicken bestrebt ist. — Die Lage des
Schwimmers wird durch einen iiber einer Gradeinteilung
spielenden Zeiger angezeigt. (D. R. P. 421311, Kl. 74 b, Gr. 1,
vom 22. 5. 1924, Prior. Italien 24. 3. 1924, ausg. 10. 11. 1925.)

dn.

Walter George Kent, London. Differentialmanometer fiir
Stromungsmesser mit einer die beiden Druckkammern trennen-
den beweglichen Wand, die unter dem Einflul zweier entgegen-
gesetzt wirkender Federn steht,
1. dad. gek., dafl auf der einen
Seite dieser Wand Stiitzflichen
2 2 angeordnet sind, auf die sich die
%7 Wand beim Losen der einen
% ¢ Feder unter der Wirkung der
anderen Feder auflegt. — 2.
dad. gek., daBl bei Verwendung
einer zwischen - zwei Scheiben
eingeklemmten und am Rande
mit einer Wellung od. dgl. versehenen Trennwand die Ab-
stitzung unterhalb des Randes auflerhalb der festen Scheibe

stattfindet. — 3. dad. gek., dafl der die eine Feder (16) mit der
Trennwand verbindende Teil (15) mit einer Ausnehmung ver-
sehen ist, deren eine Seite sich beim Betrieb gegen einen Teil
(28) der Anzeigevorrichtung anlegt, wihrend die andere Seite
davon geniigend weit entfernt ist, um beim Lésen der andern
Feder (19) den erforderlichen Spielraum zu geben. — Das Diffe-
rentialmanometer dient zum Messen und Anzeigen der Sitromung
von fliissigen oder gasférmigen Kérpern durch Benutzung von
Druckunterschieden, die von dem Korper durch eine Venluni-
Rohre, eine Pitot-Rohre, ein Mundstiick od. dgl. auf beiden
Seiten eines Diaphragmas erhalten werden, dessen Bewegungen
unter dem Einfluf} der wechselnden Druckunterschiede die Be-
wegung eines Armes zum Anzeigen oder Aufzeichnen veran-
lassen. — (D. R. P, 421637, Kl. 42 ¢, Gr. 23, vom 27, 8. 1923,
ausg. 14. 11. 1925.) dn.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Verein der Zellstoff- und Papierchemiker
und Ingenieure.

Die erste Sitzung der Berliner Bezirksgruppe in diesem
Jahre findet am Mittwoch, den 8. Februar 1926, im Hause des
Vereins Deutscher Ingenieure (Grashoff-Zimmer), - abends
8 Uhr, statt. Prof, Freundlich vom Kaiser Wilhelm-Insti-
tut, Dahlem, hi#ilt einen Vortrag: ,Uber Absorption“.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.
Hauptversammlung Diisseldori, 28. und 29./11. 1925.

Oberingenieur H. Bleibtreu, Vélklingen:
amerikanischen Hochofen- und Kokereiwesen®.

Vortr, berichtete iiber eine Studienreise, die er im Auf-
trage des Vereins deutscher Eisenhiittenleute ausfiihrte und
die verschiedenen Hochofenwerken und Kokereien in Nord-
amerika galt. Die Ausfiihrungen befafiten sich vor allem mit
den Verfeinerungen in der Bewirtschaftung der Rohstoffe (Erz
und Kohle), sowie im Betrieb und im Erzeugnis. Redner be-
tonte, dafl bei den verhiltnisméflig aschearmen Kohlen
Wischen nur vereinzelt zu finden sind. Der allgemeine Uber-
gang zu Wischen ist jedoch nur noch eine Frage der Zeit, da
die besten Kohlen abgebaut sind, und da unter dem Drucke der
Hochofenwerke die Anforderungen an den Reinheitsgrad der
Kohlen bedeutend gestiegen sind.

Im Kokereiwesen hat sich vor allem w#hrend der Kriegs-
zeit und in den folgenden Jahren eine bedeutende Wandlung
vollzogen, indem von dem alten Bienenkorbofen zum neuzeit-
lichen Nebenproduktenofen iibergegangen wurde. Die Koke-
reien sind daher im allgemeinen recht modern und befinden
sich, soweit sie fiir Hiittenkoks in Frage kommen, entweder
unmittelbar beim Hochofenwerk oder stehen mit diesem in
engster Verbindung. Wihrend die Anlagen im allgemeinen
auf europiéische und vor allem deutsche Vorbilder zuriickgehen,
hat sich die Kokereitechnik in den letzten Jahren unabhingig
gemacht und eine Anzahl neuer Konstruktionen geschaften, die
vor allem Arbeitsersparnis und betriebliche Verfeinerungen zum
Ziel haben. Vorbildlich mufi die Betriebsfiihrung der Ofen ge-
nannt werden. Der Diisendienst, der in Europa hiufig etwas
nebensédchliche Behandlung erfihrt, wird in Amerika mit
auflerordentlicher Sorgfalt und einer fast wissenschaftlichen
Genauigkeit durchgefiihrt. Dies hat zu der grofien Gleichm#fig-
keit der Koksbeschaffenheit wesentlich beigetragen, auf die seit
Jahren von den Hochofenwerken zielbewufit hingesteuert
wurde.

Ebenso wie bei den Kokereien liegen die hervorstechen-
den Merkmale des Hochofenwesens mehr auf der betrieblichen
wie baulichen Seite. Vor allem ist auf das Streben nach bau-
licher Einfachheit unter méglichster Beriicksichtigung zukiinf-
tiger Erweiterungen und weitgehender Betriebssicherheit der
einzelnen Betriebsmittel hinzuweisen. Ferner ist die besondere
Anpassungsfiahigkeit in der allgemeinen Gliederung der An-
lage zu nenmen, wodurch es ermdoglicht wird, bei schlechten
Konjunkturen die Hilfte oder sogar zwei Drittel der Anlage
stillzusetzen, ohne dafl die Selbstkosten des im Betriebe ver-
bleibenden Restes wesentlich in die Hohe gingen Man wird
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sich in Deutschland die Frage vorlegen, ob wir unsere Anlagen
nicht auch datraufhin untersuchen sollen, ob die slraffe Zen-
tralisierung gewisser Betriebe nicht durch eine elustische
Unterteilung zu ersetzen isl. Die groien Konjuukturschwan-
kungen in Amerika haben ferner zur Folge, dafl die Beleg-
schaften moglichst niedrig gehalten werden, win bei Still-
legungen Arbeiterentlassungen moglichst einzuschrianken. Be-
sondere Beachtung verdienen die geringen Belegschaften; die
weitgchende Maschinisierung amerikanischer Betriebe ist mehr
hierdurch als durch die holhen Liéhne bedingt.

Vortr. wies zum Schluf auf die vorziigliche Disziplinie-
rung der Hiiticnbelegschaften hin, Die Werke haben vor allem
seit dem Kriege ihr besonderes Streben dahin gerichtet, das
Verumwortlichkeitsgefilhl der Leute zu schirfen und nach Cha-
rukter und Leistungen eine Auswahl fir Meisterstellen und
andere gehobene Posten zu treiffen. Wenn auf verschiedenen
Gebijeten des Eisenhiittenwesens von einer Uberlegenheit der
Amerikaner die Rede sein kann, so ist dies weniger auf den
Reichtum an Bodenschitzen und andere durch die Natur des
Landes gegebene Vorteile zuriickzufithren als auf organisato-
rische und betriebliche Mafinahinen, bei denen sich \Werks-
leilung und Belegschaft verstindnisvoll in die llinde arbeiten.
Die von uns ersirebte Rationalisierung wird sich in dhnlicher
Weise durch vermehrte Leistung und Erhohung der Arbeits-
gite vollzichen miissen.

Direktor Dr. C. Woltf, Milheim-Ruhr: ,.Di¢c Verwenduny
von siliziertern und unsi‘iziertem Stahl fiar die Rohrherstellung®.

Alle Stahlwerke, die Rundblécke erzeugen, um sic im Rohr-
werk nach dem Schrigwalzverfahren vorzulochen und im Pilger-
schrittwalzwerk zu Rohren auszuwalzen, geben dem silizierten
Stahl den Vorzug. Der Grund liegt in der zweifellos groSeren
Sicherheit, mit der in diesem Falle der Stahl immer von an-
nithrend gleichbleibender Giite hergestellt werden kann. Der
Rohrwalzwerker ist jedoch vielfach anderer Ansicht; er er-
kennt wohl die Blasenfreiheit des silizierten Stahles an, be-
anstandet aber gern den aultretenden Lunker und lobt die
hohere DDehnung sowie die grofere Schweibarkeit des unsili-
zierlen Stahles.

Um die Eignung des einen oder des anderen Werkslofies
genau kenncnzulernen, wurden beide Slahlarten im Schrag-
und Pilgerwalzwerk Probewalzungen unierworfen. Aus der
mechanischen Untersuchung ging hervor, daf die Festigkeits-
cigenschaften des nichisilizierten und des silizierten Stahles,
wobei nur schwach silizierter weicher Stahl gemeint ist, keine
besonderen Unlerschiede aufweisen, und dal alle sonstigen
Eigenschatlen des einen Werkstoffes sich mit denen des anderen
decken. Weiter wurde gepriift, ob der Einwand des Rohrwalz-
werkers berechtigt ist, da$ silizierter Stahl wegen seiner ge-
ringeren Schweiibarkeit bei der Verarbeitung im- Schriig- und
Pilgerwalzwerk Schwierigkeiten biete, Dabei stellte sich heraus,
dal im Verlauf des Lochungsvorganges im Schrigwalzwerk
cine Schweiflung des \Werkstoffes iiberhaupt nicht stattfindet.
Vielmehr zeigle die Untersuchung, dafl die beim Lochen der
Rundblécke enistehenden Zacken und Schriinde an der Bildung
des Lochumfanges teilnehmen, indem sie sich an der Loch-
erweilerung beteiligten und zwar derarl, dafi sie durch all-
mihliche Auscinanderstreckung in dein  endgiiltigen Umfange
des Vorloches aufgehen. Bei den weiteren Untersuchungen
zeitigten die Bliocke aus umsiliziertem Stahl einen erheblichen
AusschuB, wihrend dicjenigen aus siliziertem Stahl aus-
nahinslos gute Rohre ergaben. Maflig silizierter Stahl eiunet
sich am besten fir die Rohrherstellung im Schriig- und Pilger-
walzwerk, wenn man es versteht, den auftrelenden Lunker in
diczem Stahl bis auf cin ertragliches Mafl zu vermindern.

Dr.-lng. 1. Mever, Hamborn: .Dic grundlegenden Vor-
ginge der bildsamen Verformung®.

Prof. r-Ing. I>. Oberhoffer. Aachen: .Stahlqualitit,
ihre geschichtliche Entwicklung™,

Vortr. entwirft den Rahmen, in dem sich die cigentliche
Geschichte der Qualititsforschung und -entwicklung abspielt.
d. h. etwa die Zeit vom Reginn des 18. Jahrhunderts. Hier ist
der Anfang der experimentellen Qualititsforschung bei Réau -
mur zu suchen. Die Entwicklung der verschiedenen Stahl-
erzeugungsverfahren hat die Qualitit des Stahles verbessert.

Daneben  ist  die Entwicklung der eigentlichen Pritf-
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verfahren von einschneidender Bedeulung fir die Qualitiits-
verbesserung der Stihle geworden. Die weilere Ausbildung
der Eisenhilttenchemie, insbesondere die Einfiihrung der Schuell-
bestimmungen, gestattete es, den Stahl schon wihrend des
Erzeugungsverfahrens stiindig zu dberwachen, um auf einen
moglichst hohen Giitegrad hinzuarbeiten. Weiter kam
Vortr. auf die Entwicklung der Metallographie zu sprechen.
deren erste Anfiinge auf den Beginn des 18. Juabrhunderts
zuriickzufithren sind, als Réaumur als erster der Unter-
suchung der Struklur sein Augenmerk zuwandte, bis dann
gegen Ende des vorigen Jahrhunderts mit Sorby und Mar-
tens umfassende systematische Untersuchungen einselzten.
Durch die theoretischen Arbeiten von Roozeboom, Le
Chatelier und anderen wurden die wissenschaftlichen
Grundlagen geschaflen, auf denen sich die moderne Metullo-
graphie zu ihrem heutigen Stande emtwickeln konnte, Schliefi-
lich gibt Vortr. einen Uberblick iiber die Entwicklung der
verschiedenen Verfahren zur Ermiltlung der physikalischen
Ligenschaften, deren erste Anfange bis auf Galilei zuriick-
geben, wihrend wieder Réaumur der erste gewesen ist,
der in grofiem Umfange technologische Proben zur Qualitéits-
bestimmung von Eisen vornahm und diese Erprobungen teil-
weise fir eine ziffernmiBige Darslellung der Malerialeigen-
schaften ausgestaltete, wihrend auf Musschenbroek die
orsten Anfiinge der ZerreiBversuche zuriickzufiibren sind, Iie
Entwicklung gerade auf diesem Gebiete ist dunn nur auBer-
ordemtlich langsain vorangeschritten, und erst in den 60er Jah-
ren des vorigen Juhrhunderts begannen systematische Versuche
vop Kirkaldy, der als erster eine O{flentliche Unler-
suchungsanstalt eingerichtet hat, ferner von Stytfe, Woh-
ler und Bauschinger. Vortr. zeigt, wie sich aus diesen
Untersuchungen die Qualitatsvorschriften emwickelt haben;
diese sind im wesentlichen jedoch immer nur ein indirekter,
selten ein direkter Mafistab fiir die Verbrauchseigenschaften,
weil es niemals gelingt, die im praktischen Giebiete auf-
tretenden Beanspruchungen restlos bei den Priifverfahren nach-
zuahmen.

Prof. Dr-Ing. G. Stauber, Berlin: ..Nasse Gasturbinen“.

Prof. Stauber spricht am Ende seiner umfangreichen
Darlegungen die Holinung aus, in nichster Zeit iiber seine Haupt-
versuche berichten zu konnen. Er hdlt die Pendelringturbine
fiir theoretisch einwandfrei, hat ihr eine betriebssichere,
billige Form gegeben und erwarfet als selbstverstindlich die
Erzielung der Verbrennungsvorgiinge in den rotierenden Zellen
in der gleichen Vollkommenheit wie sie sich in den ruhenden
Verbremnungsriiumen ‘der Humphreypumpen abspielen. Seine
Arbeiten verdienen, nicht nur einfach zur Kenntnis genommen,
sondern auch wirksam gefordert zu werden. Sie sind im besten
Sinn des Wortes ,,AufschluBarbeiten” zur Sicherung von kiini-
tigen Vorteilen, die in erster Linie der heimischen Maschinen-
und lliittenindustrie zugute kommen werden.

Dr.-Ing. O. Pelersen, Disseldorf: ..Aus der Titigkeit des
Vereins deutscher Eisenhiitienleute im  Geschdftsjahre 1923“.

Dr. Petersen verwies in seinen Ausfiihrungen zu der
JTitigkeit des Vercins deutscher Eisenhiittenleute im Geschiifts-
jabr 1925 auf den gedruckt vorliegenden Geschiiltsbericht. Er
knitpfte zuniichst an den Vorirag von Prof. Oberhoffer
itber Stahlqualitiat® an und betracltele jnsbesondere
die Rickwirkung dieser Frage auf die Stellung von Er-
zeugerund Verbraucher zucinander.

Pie Hittenleute bendtigen bei ihrem Streben zur Er-
hohung der Qualitat die Unlesstitzung der Verbraucher durch
Ubermittlung der Erfalrungen, die mit ihren Erzeugnissea fiir
die verschiedenen Verwendungszwecke gemacht werden. Die
Schwierigkeit liegt darin, daf8 der Begriff Qualitiit nichts Eiu-
deutiges ist; Gebrauch, Form und Ierstellung des Stiickes be-
einflussen erheblich die Gebrauchsfahigkeit und verdunkeln
den Einflul des Werksloffes. — Bei den Qualititsforderungen
lassen sich zwei Fille unterscheiden. Bei dem ersten bestimmt
die Qualitit des Werksloffes die Ausfithrungsméglichkeit iiber-
haupl, wie es fiir den Leichtbau, 2. B. bei der !ersteHung von
Flugzeugen. zulrifff. Starre Vorschriften sind bei diesem in der
Entwicklung befindlichen  Gebiet nicht angebracht. In dem
zweiten Fall handelt es sich darum, das wirtschaftliche
OptimumderQualititsforderungen zu finden, die
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zahlenmiiBiges QualititsmaB fiir das Material bisher nicht gibt.
Simtliche Priifverfahren gestatten hdchstens die Feststellung,
und zwar auch nur unvollkommen, ob ein bestimmdéer Werk-
stoll festgelegten Priifungsbedingungen annshernd gleichmaBig
entspricht. Uber die Bedeuwtung dieser Prufungsbedmgungen
‘und ihrer Ergebnisse fiir den praktischen Gebrauch besteht je-
doch die grofite -Unklarheit und Unsicherheit.

Eine Besserung wird auf zwei Wegen erstrebt, einmal
durch die Festlegung physikalischer Werkstoffkonstanten in
Verbindung mit exakten Berechnungsverfahren fiir die Bean-
spruchung der Gebrauchsstiicke, ein Weg, fiir dessen Losung
zurzeit wenig Aussicht besteht. Praktisch wird es sich vielmehr
darum - handeln misssen, unter Beibehaltung der bisherigen
oder #hnlichen Priifungsverfahren die Zusammenhinge der
Ergebnisse mit der zuldssigen Beanspruchungsgrenze auf Grund
der heute iiblichen Bere-chnungsverfahren festzulegen. Zur Er-
reichung diescs Zieles ist ein Vertrauensverhiiltnis zwischen
Erzeuger und Verbraucher notwendig. Der Verbraucher mu8
das Wesen sciner Forderungen klar herausstellen. Er sollle
2. B. neben dem Gebrauchszweck und der Form stels auch
weitgeliend die Art-der .Verarbeitung und den. .Gang der Be-
arbeilungsvetfahren cinschlieBlich etwa beabsichtigter Wirme-
behandlung angeben. Der Hittenmann wird dann sehen, ob und
wie weit diese Anforderungen mil seinen Mitteln iiberhaupt
erfillbar sind. Fir eine ErhShung der Gebrauchstithigkeit
wird die Eisenindusirie zur Erweiterung ihres Absatzes immer
eintreten. Es ist aber dabei zu beachten, daB genaw, wie auf
vielen anderen Gebieten, eine ErhShung der Anforderungen
oder des Wirkungsgrades iiber eine gewisse Grenze hinaus den
Aufwand ganz unverhialinismaBig steigert; denn eine- Erhshung
der Qualildt bal nur solange einen wirtschaftlichen Sinn, als
b eide Teile, Verbraucher und Erzeuger dabej auf ihre Kosten
kommen.

. Vielfach wird das IHeil von ciner Normung erwariet,
Da aber Qualitit in der Anpassung an den Verwendungszweck
bestchit, wird das Ideal einiger weniger genormter Werkstoff-
marken, die allen Verwendungszwecken entsprechen, nicht er-
reichbar sein, um so weniger, je hbher die Anforderungen an
den Werkstoff sind. Andererseits erfordert eine - wirtschaftliche
Fertigung Massenerzeugung. Die widerstrebenden Fordorungen
Fassen sich nur vereinigen, wenn die Werkstoflnormen -sich auf
einer gewissen Normung der Fertigerzeugnisse aufbauen und der
Werkstofibedarf filr genormie Teile oder Giuppen einheitlich
an wenigen Stellen gedeckt wird., Der Bedarf einer Firma
sollte niehi aus kleinlichen Riicksichten des Wettbewerbs auf
eine Rejhe von Lieferanien verzettelt werden, sondern im:Gegen-
teil womdéglich der Bedart gleichartiger Herstellungsfirmen
an einer oder wenigen Stellen gedeckt werden. Das wird die
unmiltelbare Fiihlungnehme -der Beteiligien erleictern und
eine Anpassung der gegenseitigen Fabrilationen erméglichen,
die eine’ Weiterewicklung auch nach der Richtung der Quali-
14t gestaitel.

Die weiter behandelten Fragen der akademischen
Ausbildung der Eisenhiittenleute und dic Ein-
gliederung betriebswirtschaftlicher Aut.
gaben in die Tatigkeit des Vereins waren mehr
auf die besonderen Bediirfnisse der Eisenindustrie zugeschnit-
ten. Bemerkenswert bleibt, dal offenbar auch die Eiseniudustrie
bei ciner spiiter beabsichtigten Erdrterung iiber Hochschul-
fragen sich tir eine mehr wissenschaftlich gerichtele und allge-
meine Ausbildung der Studierenden auf der Hochschule ein-
setzen wird, gegeniiber den mannigfachen Einfliissen in Rich-
tung einer mchr oder minder ausgepraglen Spezialausbildung.

Prof. Dr. L. Mecking, Minster: ,Europas Vélker und
das Meer“.

Neue Biicher.

Newe Wege zum reinen Deutsch. Von Dr. phil. Th. Steche.

Ferd. Hirt. Breslau 1925. 851 S. Geb. M 12.—
- Duas Buch, iiber das ich mich bier als Philologe i#uSlern soll,
bringt aufl neuen Wegen wirklich wesentliche Férderung. Die
einmal vorhandenen Fremdworter hat man seit langer Zeit be-
kampft: aber was hilt es, wemn sie den Kdpfen der Hydra

gleich immer neu nachwachsen? Der Kerngedanke Steches
ist die Erkenntnis, da8 man nicht an der richtigen Stelle ein-
setzt. Erste und wichtigste Aufgabe ist es, die Ursaochen
zu erkennen und abzustellen, denen der immer neue Strom
sein Dasein dankt.

Der Umgangssprache, stellt er fest, stromt der grofite Teil
ihrer Fremdwdorter aug jenen Gebieten zu, in denen die Sprache
ohne kiinstlerischen Eigenwert besonderen Zwecken dient.
Unter den verschiedenen Gruppen fremder Worter bestinunt
er den Kreis, der schadenbringend ist, und sucht Ursprung und
Wesen zu umreifien. Das rasche und vielseitige Wachstuin
unserer gesamten Kultur ergab seit dem 19. Jabrhundert die
Notwendigkeit, fiir eine uniibersehbare Fiille neu auftretender
Begrifle den sprachlichen Ausdruck neu zu schaffen. Da man
dem gestelgenten Bediirtnis anders.nicht zu geniigen wufite, griff
nran in bequemer Erweiterung des seit alters vorhandenen
Grundstocks zu immer neuen Bildungen aus fremdem Sprach-
gut. Der Vorwurf, dai die Sprachwissenschaft fiir die Be-
diirfnisse des Tages keine Augen hatte, ist micht unberechtigt.
Aus der romantischen, fir den Wortschatz jetzt nufgegebenen
Vorstellung vom unbewufiten Wachstum der Sprache kam sie
zu ablehnender Stellung gegen die meisten Versiuche neuer
deutscher Wortbildungen, wihrend die groBie Zahl der Fremd-
worter von dem stremgen kritischen MaBstab unbehelligt und
riemlich unbeachtet blieb. So ist es ihr fast ganz entgangen,
wie sich eigenes sprachliches Leben hier entwickelte, wie sich
acuerdings mamentlich auf den baturwissenschafilichen Ge-
bieten sprachliche Vorgiéinge vollzogen haben, die mach Aus-
maB und Eigenart der grofiten Beachtung wert gewesen wiren.
Die Fehler, die hier gemacht sind, gilt es auszugleichen. Alle
Moglichkeiten der Worlbildung, die unsere Sprache bietef,
mi‘ssen fruchtbar werden, planvoller Umlerricht mufl-den Ein-
zelnen befdhigen, sich ibrer im gegebenen Falle zu bedienen,
damit er nicht erst zum nachtriiglich schwer verdringbaren
Fremdwort greifen muff. Dieser Aufgabe dient. Steches
Buch. Es gibt Anweisungen, wie bei Schaffung und Ableitung
neuer Worter vorzugehen ist; mit Sorgfalt fafit es alle, ver-
fiigbaren Bildungsmittel zu bequemem Uberblick zusammen.
Zahlreiche Beispiele eigener Wortbildungen, unter denen sich
viel Gutes findet, dienen zur Erliuterung und Bewidhrung. Daf$
man sich bier ‘allem anschliefit, erwartet natiirlich auch der
Verfasser nicht. In solchen Dingen sind die Meinungen meist
recht geteilt; die Haupigefahr bei der Beurteilung liegt: be-
kanntlich darin, da8 der Eindruck des Neuen, Fremden zu
sachlich schlecht begriindeter Ab]elmung verleitet.

Die gleichen Erwigungen, die ihn dies Hilfsbuch fiir weite
Kreise schreiben liefien, filhren Stech e zu der sehr beachtens-
werten Forderung, dafl an. den Universititen neben die.reine
Sprachwissenschaft die angewandte Sprachkunde zw trelen
habe; ihrem Vertreter fiele auch die Erforschung der natur-
wissenschafilichen ‘Sprachgebiete zu, die sich der Reichweite
des Philologen ~entziehen, auch die Welthilfssprachen habe
er heranzuziehen.

Es ist natiirlich, dal ich hier und da auch Einwinde und
Bedenken habe, 2. B. scheint mir. daB der Verfasser das Eigen-
leben der Umgangssprache unterschiitat. Den Grundziigen des
Puches aber slimme ich 7zu und sehe es als verdienstvolle
Leistung an. L. Wolf.

Die XAuBerung des Philologen sei vom Standpunkt des
Chemikers erginzt.

Dos eigenartige, fesseinde Werk verdient, gerade von Che-
mikern gelesen und benuizt zu werden. Der Verfasser ist
seltst Chemiker und widmet der Chemie in seinem Buche
liebevolle Aufmerksamkeit.

Die Chemiker stehen ja dem Sprachlichen vielfach allzu
gleichgilltig gegeniiber, wofilr E. v. Lippm anns Stilbliiten-
lcsen belustigende und beschamende Beispiele geben. Auf der
anderen Seite bewies die Chemie in ihrer dem Laicn so .un-
heimlichen Eigensprache ein auBerordentliches Vermdgen zur
Sprachschiopfung. ,Noch niemals in der ganzen Sprach-
geschichte®, schreibt Steche, .ist ein so groBer Wortschatz
in so kurzer Zeit enistanden.

Die Darlegungen, Regeln, Tafeln und Beispiele zur Wort-
bildung kénnen es dem Wissenschaftler erleichtern, fiir neue



